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１．概要（Summary ） 

 

ダイヤモンド中のNV中心からの発光を観測し、研

究を行っている。Solid Immersion Lens を作製する

ことにより NV中心からの発光検出感度（取り込み効

率）が 10 倍程度大きくなることが報告されていたの

で、FIBを用いて、分解能等に関し、条件だしを行っ

た。 

表面に近い、浅いところに存在する NV中心からの

発光強度を高めるためには小さな Solid Immersion 

Lens を作製する必要があるため、数ミクロン程度の

Solid Immersion Lensの作製を目指した。 

 

 

２．実験（Experimental） 

 

FIB 装置を用い、ダイヤモンド試料を加工した。照

射エネルギーや電流量を変えて実験を行った。条件と

しては、いくつかのパラメーターを変えて、条件出し

を行った。 

 

 

３．結果と考察（Results and Discussion） 

 

表面に近い、浅いところに存在する NV中心からの

発光強度を高めるためには小さな Solid Immersion 

Lens を作製する必要があるため、数ミクロン程度の

Solid Immersion Lensの作製をいくつかのパラメー

ターを変えて、条件出しを行った。 

Fig.1 に示したように、期待通りに直径が 3 ミクロ

ン未満の Solid Immersion Lens を作製することがで

きた。 
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Fig.1: SEM image of Solid Imersion lens. 

The bar in the right hand side indicates the 

length of 1 micrometer. 

http://www.es.osaka-u.ac.jp/en/department/graduate/mes.html

